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“INISHED FABRIC SPECIFICATION / ESPECIFICACION DE TELA ACABAD

fi
msa ntanense ESPECIFICACAO DO TECIDO ACABADO

OR AR
. Normas . .
ARTIGO/ARTICULO/ARTICLE A OND O Sarja/Sarga/Twill
Standards
Titulo do Fio/Titulo del Hilo Urdume/Urdimbre/Warp ASTM D 1059 7,7
Yarn count (Ne) | Trama/Trama/Weft 9,7
Armagdao/Estructura/Weave BS 2861 TWILL 2x1
Composica posicio positi AATCC 20 100% Alg/Cotton
Espessura/Espesor/Thickness 1SO 5084 0,55
Total Fios Urdume/Total Hilos de Urdimbre/Total Warp Yarn 1SO 7211 5.004
Largura/Anchura/Width Total cm 1SO 3932 165,0
Densidade Urdume/Densidad . .
Urdimbre/Warp Density Fios/cm, Hilos/cm, Yarn/cm ASTM 3775 30,3
Densidade Urdume/Densidad Fios/Polegada, Hilos/pulgada,
Urdimbre/Warp Density Yarn/inch ASTM 3775 77,0
Densidade Trama/Densidad Trama/ . .
. Fios/cm, Hilos/cm, Yarn/cm
Weft Density ASTM 3775 16,1
Densidade Trama/Densidad Trama/ Fios/Polegada, Hilos/ d:
Weft Density Yarn/inch ASTM 3775 41,0
Resisténcia Tracao Urdume /
Resistencia Traccion Urdimbre / Minimo/Minimo/Minimum(Kgf)
Warp Tensile Strength 1SO 5081 100,00
Resisténcia Tragdo Trama /
Resistencia Traccién Trama / Mini Minimo/Minii (Kg
Weft Tensile Strength 1SO 5081 55,00
Resisténcia ao Rasgo Urdume /
Resistencia al Rasgén Urdimbre / Minimo/Minimo/Minimum (Kgf)
Warp Tear Strength 1SO 5081 4,00
Resisténcia ao Rasgo Trama /
Resistencia al Rasgén Trama / Minimo/Minimo/Minimum(Kgf)
Weft Tear Strength 1SO 5081 4,00
Estabilidade Dimensional Urdume/
Estabilidad Dimen.Urdimbre/ M éxil i (%)
Warp Dimensional Stability ASTM D 1905 IV -3,0
Estabilidade Dimensional Trama/
Estabilidad Dimensional Trama/ M a&xii ‘M aximo/Maxii (%)
Weft Dimensional Stability ASTM D 1905 IV -3,0
Pilling Minimo/Minimo/Minimum BS 5811 4/5
Skew/Torsién/Skew %) ASTM D 3882 2,0
Lavagem Doméstica/ Alteragao/Alteracion/
m Lavado Casero/ Alteration / MIN
s Home Washing ISO 105 C 06 4,5
ﬁ Alteragdo/Alteracién/
'u‘z Lavagem com Cloro/ Alteration / MIN
o Lavado com Cloro/ e IS0 105 € 06 3/4
% Bleach Washing Tranfferencla/
Q Transferencia/Transfer - MIN ISO 105 X 12 3,0
N = —
S i Alteragao/Alteracion/
= Ao Suor Acido/ !
8 Al Sudor Acido/ Alteration/MIN ISO 105 E 04 4,0
3 ; Transferéncia/
© Fastness to Acid
: Transferencia/Transfer - MIN ISO 105 E 04 4,0
9 . Alteragao/Alteracion/
ot
S :," si‘;‘;'rﬁ',ca','_"w, Alteration/MIN 1SO 105 E 04 4,0
% ——
= Fastness to Alkaline Sweat Transferéncia/
3 Transferencia/Transfer - MIN ISO 105 E 04 4,0
© A . Alteragdo/Alteracion/
-]
N A Luz/A la Luz/To Light Alteration/MIN 1SO 105 B 02 4/5
3 Fricgao a Seco/ Transferéncia/
g Friccién Seco/Dry Friction Transferencia/Transfer - MIN ISO 105 X 12 4/5
Fricgao Umido/Friccion Transferéncia/
Humedo/Wet Friction Transferencia/Transfer - MIN ISO 105 X 12 4,0
Gramatura/Gramaje/Basic Weight Maxi| ‘M axi i
(g/m2) (£5%) i 391,70
Gramatura/Gramaje/Basic Weight Maxii ‘M axi AATCC - 96
(0z/Yd2) (£5%) 11,5




